Moduly, narzedzia, zastosowania.
Ploter, cutter G3 S3

your partner in digital cutting

Twaj najlepszy wybor w dziedzinie
rozkroju cyfrowego.
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Moduty dedykowane
do danych aplikacji

Modut Uniwersalny

Modut uniwersalny (UM, UM-S) jest kompatybilny z szerokg gamg dedykowanych narzedzi Ziind. Linie mo-
dutéw serii G3 (UM), jak réwniez serii S3 (UM-S) cechuje wysoka predkos¢ przetwarzania, powtarzalno$¢
rozkroju oraz trwata i sprawdzona budowa. Budowa modutowa pozwala na szybkie i niedrogie
przystosowanie ploteréw tngcych Ziind do zmiennych warunkéw produkcyjnych. Poprzez wymiane narzedzi
i modutéw tatwo mozemy zaadoptowac ploter do nowych zastosowan.

Unikalna konstrukcja pierscienia blokujgcego pozwala na prostg i precyzyjng wymiane narzedzi. Istnieje
mozliwo$¢ zadania jednego z dwdch trybdw pracy modutéw: trybu nacisku oraz zadanej pozyciji.
Opcjonalny dysk dociskowy, dostepny zaréwno dla modutéw UM, jak i UM-S, umozliwia takze rozkrawanie
materiatdw o nieréwnej powierzchni.

Modut Kiss-Cut

Modut Kiss-Cut Module (KCM-S) pozwala na osiggnigcie maksymalnych predkosci rozkroju poprzez niskg
mase modutu oraz krotki skok narzedzia. Ponadto modut KCM-S cechuje sie intuicyjng obstuga, maksy-
malnie uproszczong wymiang narzedzi oraz wysokg jakoscig rozkroju.

W zaleznosci od zastosowania modutu, istnieje mozliwo$¢ wyboru jednego z dwéch trybow pracy:

W trybie zadanego nacisku narzedzie generuje zadane parcie na materiat w zakresie od 20 do 1500 gram.
Wierzchnia warstwa materiatu jest rozkrawana z wielkg precyzjg oraz dbatoscig o wykonczenie krawedzi
ciecia. Tryb zadanej pozyciji stuzy do rozkrawania materiatéw na uprzednio wprowadzong gtebokosc.
Modut Kiss-Cut obstuguje narzedzie tangencjalne (UCT), narzedzie tngce wyposazone w stope dociskowg
o regulowanej wysokosci (ST), jak réwniez narzedzie rysujgce/drukujace (DT).

Modut Perforujgcy

Modut Perforujacy PUM jest dedykowany do wybijania okragtych/ksztattowych otworéw w skérze, gumie
oraz tkaninach. Dwie niezalezne koncéwki perforujgce pozwalajg na wybijanie dwéch réznych ksztattow
otworéow w tym samym czasie. W czasie pracy modutu, perforatory wywierajg pneumatyczny nacisk
na materiat, po czym wykonujg ruch obrotowy w materiale. Rozwigzanie to gwarantuje wybijanie otworéw
o idealnie gtadkich krawedziach, bez nadszarpniec¢ i przesuwania materiatu.

Modut PUM umozliwia perforowanie materiatdw o grubosci do 6mm; w zaleznosci od zastosowan, istnieje
mozliwo$¢ instalacji koncoéwek perforatoréw o $rednicy od 0,5 do 5,5mm, wykonanych z weglika wolframu
lub stali HSS.

Odpad powstaly w czasie perforowania materiatu jest zasysany oraz transportowany do pojemnika
zbiorczego, skad moze by¢ tatwo usuniety. Rozwigzanie to pozwala na utrzymanie porzadku w czasie
prowadzenia perforaciji.

Modut Piszgcy

Modut Piszacy (MAM) wspotpracuje z szerokg gama pisakow oraz narzedzi do rysowania. Typowe
zastosowania to rysowanie linii rozkroju/szycia na tkaninach, znakowanie elementéw wykrojonych ze skoéry
przy uzyciu fatwo zmywalnego, srebrnego wkfadu piszacego, jak réwniez podpisywanie szablondéw przy
uzyciu pisaka. Modut piszacy MAM obstuguje wszystkie wktady piszace Zind. Naped pneumatyczny
pozwala na szybka oraz precyzyjng prace modutu, bez koniecznosci jego biezacego serwisowania.

Warianty:
MAM-S: naped pneumatyczny, obstuga jednego narzedzia piszagcego
MAM-D: naped pneumatyczny, obstuga dwéch narzedzi piszacych

MAM-SE: naped elektryczny, obstuga jednego narzedzia piszgcego
MAM-DP: naped elektryczny, obstuga dwdch narzedzi piszgcych
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Modut Frezujgcy

Modut ten zostat stworzony z mysla o obrobce materiatéw twardych typu: tworzywa sztuczne, metale niezelazne, kompozyty
z dodatkiem aluminium oraz inne materiaty wymagajgce frezowania. Rozwigzania techniczne zastosowane w module RM-A
pozwalajg na prace modutu frezujgcego w trybie calodobowym.

Wysoka predkos¢ frezowania, doktadnos¢ oraz wszechstronno$¢ to cechy rozpoz-
nawcze modutu frezujgcego Zind. Wysoka moc frezu (1kW) pozwala na obrébke
twardych oraz skoncentrowanych materiatdw o grubosci do 26mm/1“ oraz ma-
teriatow piankowych o grubosci do 50mm/2“. Wysoka predkos¢ obrotowa frezu
w potaczeniu z wytrzymatg konstrukcjg modutu pozwalajg na uzyskiwanie znacznie
wyzszych predkosci frezowania anizeli w przypadku konwencjonalnych obrabiarek
CNC. Dzieki temu wydajnos¢ pracy przy ptytach akrylowych, z tworzyw sztucznych
tudziez MDF ulega znacznemu wzrostowi.

Minimum Quantity Lubrication
Opcjonalny system MQL (Minimal Quantity Lubrication), umozliwia perfekcyjne frezo-
wanie materiatow typu PERALUMANG®), takich jak Signicolor® EN AQ 5754 oraz 3005.

r— — Kompensacja powierzchni materiatu
! A Unikalny system rozpoznawania rozkrawanej powierzchni pozwala na przepro-

t‘, ' wadzanie precyzyjnego ciecia V-Cut, grawerowania oraz perforowania materiatdw

s o nierébwnomiernej grubosci.
-~ .
- Frezowanie 3D
- ’ Systemy serii G3 sg zdolne do jednoczesnego oraz szybkiego poruszania gtowicg
Sztywne wktady z pianki Materiaty akrylowe w osiach X,Y,Z. W oparciu o odpowiednie oprogramowanie, systemy Ziind sg w sta-
Gatorboard, Forex, expanded  Plexiglass, PMMA, Lexan, nie generowac bryty 3D o najwymysiniejszych ksztattach.
PVC, etc. poliweglany itp.

Dust collection

Prawidtowo sterowany system odsysania wioréw materiatu po dokonaniu procesu
frezowania pozwala na uzyskiwanie czystego ciecia. Pole rozkroju utrzymane
w czystosci na skrocenie czasu obstugi systemu pomiedzy frezowaniem a cieciem.
Regulowana moc podcisnienia pozwala na oczyszczanie powierzchni rozkroju bez
ryzyka wyssania matych elementéw.

Meble z poliakrylonitrylu System aktywnego chtodzenia

Zintegrowany system chtodzenia modutu frezujgcego bazuje na wymuszonym obiegu

1 v powietrza zasysanego przez system oczyszczania narzedzia. Ruch powietrza
4 q w skuteczny sposob pozwala na chtodzenie modutu.
f&
| -
Kompozyty aluminiowe Drewno
Dibond, Alucore, Alubond, MDF, MDO, preszpan, sklejka,
HyLite, Reynobond i inne ptyta piléniowa, fornir i inne

materiaty drzewne

Unikalny system vacuum

Kombinacja mat podktadowych typu Sealgrip™ wraz z turbinami ssacymi pozwala
na pewne pozycjonowanie materiatu w czasie rozkroju nawet najmniejszych elementéw.
Porowata struktura Sealgrip™ pomaga utrzyma¢ materiat w zadanej pozycji,
zas autodetekcja podcisnienia samoczynnie dobiera moc turbin ssacych.
Konwencjonalne systemy frezujgce, dziatajgce w oparciu o podktad MDF, zuzywajg
do 6 razy wiecej energii na przyssanie materiatu anizeli systemy Zind.

Wystawy i kioski Blaty stotow



Indywidualne rozwigzania

naprzeciw sprecyzowanym wymaganiom

URT - Uniwersalne Narzedzie Frezujgce

Serce URT stanowi frez o mocy 300 W.
W potaczeniu z szerokg gamag kon-
cowek frezujgcych 3mm pozwala
ono na szybkie i precyzyjne frezowanie
lub perforowanie wigkszosci mate-
riatow.

W trybie grawerowania, uzytkownik
moze ustawi¢ doktadng wysokos$¢
narzedzia celem wykonywania
powtarzalnych graweréw nawet przy
zmiennej grubosci przetwarzanego
materiatu.

W przypadku rozkrawania grubszych,
twardych materiatéw, narzedzie URT
wykonuje kilka przejazdéw celem jak
najdoktadniejszego wykonczenia kra-
wedzi frezowanego materiatu.

UCT - Uniwersalne Narzedzie Tngce

Uniwersalne narzedzie tngce (UCT)
idealnie nadaje sie¢ do rozkrawania
materiatéw o grubosci 3-5 mm (3/16%).
Stopa $lizgowa obcigzana za pomoca

sprezyny umozliwia doktadne
wykrawanie niewielkich detali.
Opcjonalnie istnieje mozliwos¢

wyposazenia UCT w stalg stope
slizgowg z regulowang wysokoscig,
co umozliwia wycinanie nadruko-
wanych powierzchni lub powtok.

Stosowanie narzedzia UCT pozwala
na osigganie wysokich predkosci
rozkroju materiatéw twardych przy
jednoczesnej redukcji kosztéw zakupu

i utrzymania wzgledem narzedzi
z wlasnym napedem.
Kiss-Cut Tool
' Dzigki zmiennemu naciskowi noza

na materiat, narzedzie Kiss-Cut (KCT)
umozliwia doktadny oraz szybki rozkroj
materiatéw bez przeciecia papierowe;j

przektadki.

Istnieje mozliwo$¢  prowadzenia
rozkroju wigkszosci materiatow
winylowych/folii z maksymalng

predkoscig. Opcjonalna, stata stopa
poslizgowa pozwala na ciecie
z okreslong gtebokoscig, np. odblasko-
wego winylu.

Zawijane znaki sferyczne Szablony

Arkusze MDF
MDF, preszpan, sklejka,
ptyta pilsniowa, fornir i inne

Sztywne wktady z pianki Materiaty akrylowe
Plexiglass, Lexan,
poliweglany itp.

Kompozyty aluminiowe
Dibond, Alucore i inne

Gatorboard, Forex,
PVC, itp.

Blaty stotow

Elementy tréjwymiarowe Meble z poliakrylonitrylu Wystawy i kioski
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Karton Pofatdowany/plaster miodu
Karton, ptyta wiérowa, karton Plastik, plaster miodu,
plakatowy, masa papiernicza Coroplast, Akyprint.

= > /
Lekkie pudetka

G3 S3
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Materiaty magnetyczne Polipropylen

Gruby plastik, polietylen,
PET itp.

A
Opakowania Pudetka wysytkowe

Materiaty potprzezroczyste

Materiaty winylowe typu
sitodruk itp.

Winyl dekoracyjny

Folia okienna, materiaty
elektryzujgce, materiaty
naktadane itp.

Materiaty reklamowe

Tasma maskujgca,
folia aerografu itp.

Materiaty odblaskowe

Materiaty z odblaskowego
winylu i podobne materiaty

Znaki drogowe

Okleiny pojazdow
do piaskowania



EOT — Elektryczne Narzedzie Oscylacyjne G3 S3

Elektryczne Narzedzie Oscylacyjne
(EOT) wystepuje w dwoch wariantach:
ze skokiem 0.5 oraz 1.0mm.
Narzedzie EOT znakomicie sprawdza
sie przy rozkroju materiatéw o grubosci

do 28mm.
v.
Wysoka czestotliwosé oscylacji  Materiaty piankowe Tektura falista Skora Filc
narzedzia EOT umozliwia osigganie  Kompozyty wypetnione Jednowarstwowa tektura  Wysokiej jakosci skéra Filc, materiaty do prasowania
piankg, guma, filc itp. falista, karton itp. naturalna, ekoskoéra, laminatéw zbrojonych itp.

wysokich  predkosci ciecia, przy
zachowaniu dokfadnosci i precyzji
przy wycinaniu najdrobniejszych detali.
Zind zaleca stosowanie narzedzia
EOT o skoku 0.5mm do rozkroju
materiatéw o grubosci do 3mm z petng
predkoscig; do rozkroju grubszych
materiatéw Zind rekomenduje
narzedzie EOT 1.0mm.

skoéra do podeszew itp.

i
b 0%
Trojwymiarowe napisy — Wystawy POP Obuwie Duze torby filcowe

POT — Pneumatyczne Narzedzie Oscylacyjne G3 S3

Pneumatyczne Narzedzie Oscylacyjne
(POT) napedzane jest sprezonym
powietrzem. Narzedzie to jest szcze-
golnie zalecane do rozkrawania
grubych, skoncentrowanych, wielo-

warstwowych materiatéw. Kombinacja ;
pneumatycznego docisku narzedzia

wraz z 8-milimetrowym skokiem noza  Tablice reklamowe Pianki Tektura falista Guma
czyni narzedzie POT szczegdlnie  X-Board, Re-Board, Pianki polistyrenowe i poli-  Trojwarstwowa tektura Kauczuk naturalny, silikon,
Bio-Board itp. uretanowe, styropian itp. falista, gruby karton itp. lateks, guma gabczasta itp.

efektywnym oraz wytrzymatym.

Narzedzie POT wystepuje w dwoch w

wersjach: przystosowanej do obstugi sa ™
nozy o grubosci trzonkéw 0.6mm oraz o] =
1.5mm. Dzieki wysokiemu przeswitowi
ploterow serii G3, narzedzie POT jest

w stanie  rozkrawaé  materiaty u

o grubosci nawet do 50mm!

Eksponaty Wysciotki Opakowania Guma narzucana
do sktadania

SCT — Narzedzie Nacinajgce G3 S3

Narzedzie SCT znajduje zastosowanie
w rozkroju szerokiej gamy materiatow
o grubosci do 5 mm/3/16“.

Zand szczegOlnie rekomenduje
stosowanie narzedzia SCT do rozkroju
kartonu oraz and nadrukowanych
tektur. Budowa narzedzia SCT

. . . Karton Powtoki zewnetrzne
pozwala na adaptacje wszystkichnozy .
wleczonych nalezgcych do szerokiej oo hioC Paper N

gamy akcesoriéw Zind,

Opcjonalnie istnieje mozliwos¢
adaptacji dysku dociskowego, pozwa-
lajgcego na dokladne nacinanie
szczegblnie wymagajagcych mate-
riatéw.

-~

Pudetka Nadrukowane powtoki

*kompatybilne wytgcznie z serig G3



CTT — Narzedzia Bigujgce

CTT1

CTT2 CTT3*

W zaleznosci od rodzaju materiatu, Zind oferuje kilka
typow narzedzi bigujgcych. W celu uzyskania jak naj-
lepszych rezultatéw bigowania, w ofercie Zind znajdujg
sie kota bigujgce o zréznicowanej $rednicy.

RBT — Narzedzie Raster™ Braille

Metoda pisma Raster™ jest jedng z naj-

bardziej rozpowszechnionych metod

redagowania pismem Braille’a dla os6b
‘ niewidomych oraz niedowidzgcych.

Metoda ta polega na nawiercaniu
' otworéw w ptlytce i umieszczaniu w nich
niewielkich kulek, stanowigcych
w rezultacie uwypuklenia arkusza, wy-
czuwalnych pod opuszkami palcow.

UDT - Uniwersalne Narzedzie Rysujgce

Uniwersalne Narzedzie Rysujace (UDT,
DT) znajduje zastosowanie przy two-
i rzeniu prostych tekstéw, symboli, linii
szwOw oraz nacinkow. Istnieje mozli-
wo$¢ dowolnej zmiany orientacji tekstu
oraz jego kata pochylenia.

-

Narzedzie UDT obstuguje typowe
B narzedzia kreslarskie, takie jak pisaki,
rysiki czy tusze.

*kompatybilne tylko z serig G3

G3 S3
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Tektura falista Materiaty o strukturze  Polipropylen Kartony sktadane
Dwuwarstwowa tektura fali- ~ plastra miodu Miekkie, elastyczne materiaty Gruby papier/karton, karton
sta, opakowania $redniej Coroplast, Akyprint itp. plastikowe, termoplasty i po- Sktadany, plakatowy itp.

wagi dobne materiaty

L &

o

Pudetko z tektury Zasobniki

fallistej

Pudetko z coroplastu Opakowania

G3 S3

Ll o L
B ae oy D

Aluminum Akryl Tworzywa sztuczne

Drewno

/

Przyktadowe znakowanie elementéw dla oséb nlerdomych

i

-

Guma
Materiaty uszczelniajgce

Skoéra

Skéra do obuwia, materiaty
do podeszew, ekoskora

Papier, tektura Folia teflonowa

,,
7%
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Obuwie

- 3 "
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Szablony

Izolacje dachowe Tkaniny przemystowe



PRT — Wzmocnione Narzedzie Rotacyjne G3

Mocne oraz wszechstronne
Wzmocnione Narzedzie Rotacyjne
(PRT) zostato stworzone
do szybkiego i precyzyjnego roz-
krawania szczegolnie wymaga-

jacych materiatow. Istnieje : ;

mozliwos¢ prowadzenia rozkroju . !} . :
szerokiej gamy materialow  wiokna weglowe Prepregi Tkaniny szklane Tkaniny aramidowe
technicznych, od aramidow,  Tkaniny oraz maty, Impregnowane, nieutwardzone Tkaniny oraz maty, Kevlar™, widkna poliamidowe

poprzez tkaniny weglowe na jedno- i wielowarstwowe ~ Widkna weglowe jedno- oraz wielowarstwowe .

matach szklanych konczac.

Narzedzie PRT posiada
tréjstopniowa regulacje predkosci
obrotowej -100 %, 75 %, oraz 50 %
predkosci maksymalnej. Rozwig-
zanie to gwarantuje szybkie i pre-
cyzyjne ciecie ponizej temperatury - -

topnienia danego materiatu. Przemyst motoryzacyjny Sprzet sportowy Lotnictwo Kamizelki kuloodporne

DRT - Elektryczne Narzedzie Rotacyjne G3 S3

Elektryczne Narzedzie Rotacyjne
(DRT) dedykowane jest do
prowadzenia rozkroju materiatéw
wioknistych, porowatych, w tym
tkanin, tkanin konwencjonalnych,
technicznych oraz kompozytowych.

Dziesieciokgtny noz  rotacyjny Siatki Tekstylia Tkaniny techniczne Balony

i _ Plakaty z tkaniny, poliester, ~Plakaty pokryte PVC, tkaniny PVC, PE, bawetna itp. Tkaniny PVC, tkaniny gumowane
z wiasnym napede.m jest gwa wyroby dziewiarskie itp. gumowane, Lycra, Spandex i wodoodporne, syntetyczne itp.
rantem czystego i doktadnego

ciecia z maksymalng predkoscia.

- - p—
Reklamy zewnetrzne Flagi piérowe Rolety, markizy Tancerze powietrzni

WKT — N6z Obrotowy G3
N6z Obrotowy (WKT) stuzy do r
nych ksztattach, o duzych krzy- .
1 r wiznach tukow.
Stosowanie narzedzia WKT
pozwala na uzyskiwanie czystego
oraz precyzyjnego ciecia widkien
szczegoblne znaczenia dla tkanin,
ktérych dalsza obrébka wymaga
sterylnych, bezpytowych warunkéw
otoczenia.
Istnieje  mozliwo$¢ stosowania
do 20kg. W przypadku wiekszego
nacisku narzedzia na podtoze,
Zind rekomenduje stosowanie
sztywnego, poliuretanowego pod-
ktadu. topaty turbin Zeglarstwo Parasole Ostony silnika

wykrawania elementéw o regular-
szklanych oraz weglowych. Mato  \yjskno szklane Tkaniny wodoodporne  PVC ) Wiokno weglowe
narzedzia WKT dla nacisku

wiatrowych




Narzedzie V-Cut

Dzieki stosowaniu narzedzia V-cut,
pozornie niewykonalne bryty 3D
stajg sie rzeczywistoscig.

Narzedzie V-Cut pracuje pod
jednym z pieciu katow (0°, 15°,
22.5°, 30°, 45°) oraz, w zaleznosci
od materiatu, o grubosci do 16mm.

Narzedzie PPT stuzy do ciecia

materiatdbw réznej grubosci pod
katem 45 stopni .
Maksymalna grubo$¢ rozkrawa-

nego materiatu to  5mm / 3/16".

Tablice reklamowe
X-Board, Re-Board, Bio-
Board, plaster miodu itp.

Karton

Ramki obrazow

T

{
Kompozyty z pianki
Kapaplast, Maxxboard, Kapa-
mount, Kapabond, Foam-X,
Egafix itp.

3 4 ',J

Stojaki na broszury

— "

Piyty kartonowe

Pudetka do archiwizacji
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